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Predmet: stroje a zariadenia 

Ročník: druhý 

Odbor: 2426 K programátor obrábacích a zváracích strojov a zariadení 

Téma: Nové trendy vo zváraní 

Tematický celok: Zváracie zariadenia 

Čas na vypracovanie: 15 minút 

Vypracoval: Ing. Rastislav Kantor, EWE 



1. Norma STN EN ISO 3834 je vhodná na:      (1b) 

a) stanovenie postupov zvárania, 

b) preukázanie schopností výrobcu vyrobiť zváranú konštrukciu, ktorá spĺňa 

požiadavky na kvalitu, 

c) preukázanie personálnych požiadaviek na zváračov, 

d) schopností odberateľa prebrať zváranú konštrukciu, ktorá spĺňa požiadavky na 

kvalitu. 

 

2. Spoločný názov všetkých častí normy STN EN ISO 3834 je:   (1b) 

a) „Požiadavky na kvalitu tavného zvárania nekovových materiálov“, 

b) „Požiadavky na kvalitu tlakového zvárania nekovových materiálov“, 

c) „Požiadavky na kvalitu tavného zvárania kovových materiálov“, 

d) „Požiadavky na vizuálnu kontrolu zvárania“. 

 

3. Za pracovníkov koordinujúcich zváranie nepovažujeme:    (1b) 

a) zváracích technológov, 

b) zváracích inžinierov, 

c) zváracích špecialistov, 

d) zváračov a operátorov zvárania. 

 

4. Vytvorte dvojice priradením písmena z možností v prvom stĺpci k číslici uvedenej 

pri možnostiach v druhom stĺpci.  

(Písmená v prvom stĺpci určujú označenie časti normy STN EN ISO 3834, čísla 

v druhom stĺpci vymedzujú rozsah použitia danej časti normy.) 

 Svoju odpoveď zapíšte na bodkovanú čiaru pod tabuľkou.    (1b) 

A - STN EN ISO 3834 – 2 I – základné požiadavky na kvalitu  

B - STN EN ISO 3834 – 4 II – normalizované požiadavky na kvalitu 

C - STN EN ISO 3834 – 3 III – úplné požiadavky na kvalitu 

........................................................................................................................................... 

5. Výrobca náročných zváraných konštrukcií, ako sú tlakové nádoby a pod.:  (1b) 

a) má spĺňať úplné požiadavky na kvalitu podľa normy STN EN ISO 3834, 

b) môže spĺňať úplné požiadavky na kvalitu podľa normy STN EN ISO 3834, 

c) má spĺňať normalizované požiadavky na kvalitu podľa normy STN EN ISO 3834, 

d) stačí ak spĺňa jednu z požiadaviek na kvalitu normy STN EN ISO 3834, a to 

základnú, normalizovanú alebo úplnú. 

 

6. Technická dokumentácia sa nepožaduje pri:      (1b) 

a) základných požiadavkách na kvalitu pri tavnom zváraní, 

b) základných a normalizovaných požiadavkách na kvalitu pri tavnom zváraní, 

c) normalizovaných požiadavkách na kvalitu pri tavnom zváraní, 

d) úplných požiadavkách na kvalitu pri tavnom zváraní. 

 

7. Osoba koordinujúca zváranie sa požaduje:      (1b) 

a) výlučne pri úplných požiadavkách na kvalitu pri tavnom zváraní, 

b) výlučne pri normalizovaných požiadavkách na kvalitu pri tavnom zváraní, 

c) pri úplných aj normalizovaných požiadavkách na kvalitu pri tavnom zváraní, 

d) výlučne pri základných požiadavkách na kvalitu pri tavnom zváraní. 

 



 

8.  Stručne vysvetlite pojem  hybridné technológie spájania.  Odpoveď zapíšte na 

bodkované čiary.         (1b) 

...........................................................................................................................................

...........................................................................................................................................

......................................................................................................................................... 

 

9. Ktorá z daných technológií predstavuje hybridnú technológiu zvárania?  (1b) 

a) Zváranie plazmou, 

b) zváranie laserom, 

c) nitovanie – lepenie, 

d) trecie zváranie za asistencie lasera. 

 

10. Pri vizuálnej kontrole, kontrole prežiarením a kontrole ultrazvukom sú podľa normy 

STN EN ISO 9712 kladené požiadavky na:      (1b) 

a) zváračov a operátorov zvárania, 

b) pracovníkov nedeštruktívneho skúšania, 

c) zváracích špecialistov, 

d) zváracieho technológa. 

 

11.  Jednou z výhod využitia lasera v hybridných zváracích technológiách je:  (1b) 

a) zníženie stability oblúka, 

b) zmenšenie hĺbky prievaru, 

c) zvýšenie stability oblúka, 

d) spomalenie procesu zvárania. 

 

12. Opíšte dva dôvody zavádzania hybridných technológií zvárania. Odpoveď zapíšte na 

bodkované čiary.         (2b) 

...........................................................................................................................................

....................................................................................................................................... 

....................................................................................................................................... 

....................................................................................................................................... 

 

13. Označte nesprávny výrok.        (1b) 

a) Hybridné zváracie technológie umožňujú zvýšiť rýchlosť zvárania oproti klasickým 

spôsobom zvárania. 

b) Hybridné technológie zvýšením rýchlosti zvárania znižujú deformácie po zváraní. 

c) Hybridné technológie umožňujú aj spájanie nízkohmotnostných materiálov, kde sú 

konvenčné metódy nepostačujúce. 

d) Hybridné technológie si vyžadujú použitie vysokých zváracích prúdov. 

 

14. Vymenujte tri príklady hybridných technológií, ktoré sú predstaviteľmi špecifických 

procesov zvárania. Odpoveď zapíšte na bodkované čiary.    (1b) 

...........................................................................................................................................

...................................................................................................................................... 

................................................................................................................................ 

 

 

 

 



Bodové hodnotenie a klasifikácia: 

 

Počet percent 100 - 90 89 - 75 74 - 50 49 - 30 29 - 0 

Počet bodov 15 - 14 13 - 11 10 - 8 7 - 5 4 - 0 

Známka výborný chválitebný dobrý dostatočný nedostatočný 

 

Správne odpovede: 

1. b) 

2. c)  

3. d)  

4. A-III, B – I, C – II 

5. a) 

6. a) 

7. c) 

8. Hybridné technológie sú definované ako kombinácia zdroja laserového lúča s 

prídavným sekundárnym lúčovým zdrojom alebo inou technikou spájania.  

9. d) 

10. b) 

11. c) 

12. Vývoj nových materiálov, ktoré si vyžadujú nové možnosti spájania. Trend znižovania 

hmotnosti zváraných konštrukcií, s využitím nízkohmotnostných materiálov, ako sú 

hliník, horčík, titán, kde sú konvenčné metódy spájania nepostačujúce. Neustále 

zvyšujúce sa nároky na zvýšenie životnosti materiálov, zníženie emisií a spotrebovanej 

energie.  

13.  d) 

14. Plazmové zváranie – Laserové zváranie, Laserové zváranie – MIG/MAG zváranie,  

Laserové zváranie – TIG zváranie, Plazmové zváranie – MIG/MAG zváranie, 

Trecie zváranie s premiešaním za asistencie lasera 

 

 


