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Norma STN EN ISO 3834 je vhodna na: (1b)

a) stanovenie postupov zvarania,

b) preukazanie schopnosti vyrobcu vyrobit zvarani konstrukciu, ktord splia
poziadavky na kvalitu,

C) preukazanie personalnych poziadaviek na zvaracov,

d) schopnosti odberatel'a prebrat’ zvarani konstrukciu, ktora spifia poziadavky na
kvalitu.

Spolo¢ny nazov vsetkych ¢asti normy STN EN ISO 3834 je: (1b)
a) ,,Poziadavky na kvalitu tavného zvarania nekovovych materialov®,

b) ,,Poziadavky na kvalitu tlakového zvarania nekovovych materialov®,

c) ,,Poziadavky na kvalitu tavného zvarania kovovych materialov*,

d) ,,Poziadavky na vizualnu kontrolu zvarania“.

. Za pracovnikov koordinujucich zvaranie nepovazujeme: (1b)
a) zvaracich technologov,

b) zvaracich inZinierov,

C) zvaracich Specialistov,

d) zvaracov a operatorov zvarania.

. Vytvorte dvojice priradenim pismena z moznosti v prvom stipci k &islici uvedene;
pri moznostiach v druhom stipci.

(Pismena v prvom stipci uréuji oznaGenie ¢asti normy STN EN ISO 3834, &isla
v druhom stipci vymedzuju rozsah pouzitia danej ¢asti normy.)

Svoju odpoved’ zapiste na bodkovanti ¢iaru pod tabulkou. (1b)

A-STNEN ISO 3834 -2

| — zékladné poziadavky na kvalitu

B-STN EN ISO 3834 -4

Il — normalizované poziadavky na kvalitu

C-STNEN ISO 3834 -3

Il — uplné poZziadavky na kvalitu

5. Vyrobca naroénych zvaranych konstrukeii, ako su tlakové nadoby a pod.: (1b)
a) ma spiiiat’ uplné poziadavky na kvalitu podl'a normy STN EN ISO 3834,
b) méze spiiat’ uplné poziadavky na kvalitu podl'a normy STN EN ISO 3834,
¢) ma spiiat’ normalizované poziadavky na kvalitu podl'a normy STN EN ISO 3834,
d) staéi ak spiia jednu z poziadaviek na kvalitu normy STN EN ISO 3834, ato
zékladnu, normalizovant alebo tplnt.

6. Technicka dokumentacia sa nepozaduje pri: (1b)
a) zakladnych poziadavkach na kvalitu pri tavnom zvarani,
b) zakladnych a normalizovanych poziadavkach na kvalitu pri tavnom zvarani,
c) normalizovanych poziadavkach na kvalitu pri tavnom zvarani,
d) uplnych poziadavkach na kvalitu pri tavnom zvarani.

7. Osoba koordinujuca zvaranie sa pozaduje: (1b)
a) vylucne pri uplnych poziadavkach na kvalitu pri tavnom zvarani,
b) vyluéne pri normalizovanych poziadavkach na kvalitu pri tavnom zvarani,
€) priuplnych aj normalizovanych poziadavkach na kvalitu pri tavnom zvarani,
d) vyluéne pri zakladnych poziadavkach na kvalitu pri tavnom zvarani.




8.

10.

11.

12.

13.

14.

Stru¢ne vysvetlite pojem hybridné technoldgie spajania.  Odpoved”  zapiSte  na
bodkované Ciary. (1b)

Ktora z danych technologii predstavuje hybridnu technolégiu zvarania? (1b)
a) Zvaranie plazmou,

b) zvaranie laserom,

C) nitovanie — lepenie,

d) trecie zvaranie za asistencie lasera.

Pri vizualnej kontrole, kontrole preziarenim a kontrole ultrazvukom st podl'a normy
STN EN ISO 9712 kladené poziadavky na: (1b)
a) zvaraCov a operatorov zvarania,

b) pracovnikov nedestruktivneho skisania,

C) zvaracich Specialistov,

d) zvaracieho technologa.

Jednou z vyhod vyuzitia lasera v hybridnych zvaracich technologiach je: (1b)
a) znizenie stability oblika,

b) zmensenie hibky prievaru,

C) zvySenie stability oblika,

d) spomalenie procesu zvarania.

Opiste dva dovody zavadzania hybridnych technoldgii zvéarania. Odpoved’ zapiSte na
bodkované Ciary. (2b)

Oznacte nespravny vyrok. (1b)

a) Hybridné zvaracie technoldgie umoziuju zvysit' rychlost’ zvarania oproti klasickym
spodsobom zvéarania.

b) Hybridné technologie zvySenim rychlosti zvarania znizujii deforméacie po zvarani.

€) Hybridné technologie umoziuju aj spajanie nizkohmotnostnych materialov, kde st
konvencné metddy nepostacujuce.

d) Hybridné technologie si vyzaduju pouzitie vysokych zvaracich prudov.

Vymenujte tri priklady hybridnych technolégii, ktoré su predstaviteI'mi Specifickych
procesov zvarania. Odpoved’ zapiSte na bodkované Ciary. (1b)



Bodové hodnotenie a klasifikacia:

Pocet percent 100 - 90 89-75 74 - 50 49 - 30 29-0
Pocet bodov 15-14 13-11 10-8 7-5 4-0
Znamka vyborny chvalitebny dobry dostatoény nedostatocny

Spravne odpovede:

b)

c)
d)

a)
a)
c)

NGO~ wWNE

A-lII,B-1,C—1I

Hybridné technoldgie st definované ako kombinacia zdroja laserového luca s

pridavnym sekundarnym li¢ovym zdrojom alebo inou technikou spdjania.

9. d)
10. b)
11.¢)

12. Vyvoj novych materialov, ktoré si vyzadujii nové moZnosti spajania. Trend zniZovania
hmotnosti zvaranych konstrukcii, s vyuzitim nizkohmotnostnych materialov, ako su
hlinik, hor¢ik, titan, kde st konven¢né metddy spdjania nepostacujuce. Neustale
zvysSujuce sa naroky na zvysenie zivotnosti materidlov, zniZenie emisii a spotrebovanej

energie.

13. d)

14. Plazmové zvaranie — Laserové zvaranie, Laserové zvaranie — MIG/MAG zvaranie,
Laserové zvaranie — TIG zvaranie, Plazmové zvaranie — MIG/MAG zvaranie,
Trecie zvaranie s premieSanim za asistencie lasera




