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1. Co sa rozumie pod terminom hriadel’? (1b)

a) termin pouzivany pre oznac¢ovanie vnutornych geometrickych ploch rota¢nych
obrobkov

b) termin pouzivany pre oznacovanie vonkaj$ich geometrickych ploch rota¢nych
obrobkov

C) termin pouzivany pre oznac¢ovanie nerotaénych rovinnych ploch obrobkov

d) termin pouzivany pre oznaCovanie vonkajsich, ale aj vnutornych rota¢nych ploch
obrobkov

2. Co sa rozumie pod terminom menovity rozmer MR? (1b)

a) rozmer, pre ktory plati norma ISO 2768-mkK a je zapisana v titulnom bloku

b) rozmer, ku ktorému sa nepredpisuje ziadna odchylka

€) rozmer namerany vo vyrobe posuvnym meradlom

d) rozmer na technickom vykrese, ku ktorému je predpisana hodnota hornej a dolnej
odchylky

3. Ktord zuvedenych moznosti predstavuje oznalenie spdsobu tolerovania rozmeru
toleran¢nou znackou spolu s ¢iselnou hodnotou menovitého rozmeru MR?  (1b)
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4. Co rozumieme pod pojmom uloZenie s volou? (1b)

a) dolny medzny rozmer (DMR) diery je vzdy mensi ako horny medzny rozmer (HMR)
hriadela

b) horny medzny rozmer (HMR) diery je vzdy mensi ako dolny medzny rozmer (DMR)
hriadela

c¢) dolny medzny rozmer (DMR) diery a horny medzny rozmer (DMR) hriadel’a su
rovnaké

d) dolny medzny rozmer (DMR) hriadel’a je vZdy mensi ako horny medzny rozmer
(HMR) diery

5. Aké meradlo je znazornené na obrazku? (1b)

a) strmenovy kaliber na kontrolu vonkajsich rozmerov hriadel’a
b) koncové rovinné mierky

¢) zavitovy kaliber na kontrolu vnutornych zavitov

d) valcekovy kaliber na kontrolu tolerovanych dier

6. Aky stupen presnosti ma rozmer @30H7 a 0 aky rozmer ide?  (1b)

a) rozmer hriadel’a s priemerom 30mm a stupiiom presnosti IT 7
b) rozmer rovinnej plochy s rozmerom 30mm a stupiiom presnosti IT 7
c) diera s priemerom 30mm so stupfiom presnosti IT7

7. Akym meradlom kontrolujeme vonkajsi tolerovany priemer na hriadeli? (2b)

a) posuvnym meradlom
b) valcekovym kalibrom
¢) strmenovym kalibrom
d) mikrometrom



8. Akym meradlom jednoducho skontrolujeme zavit v diere? (1b)
a) dutinomerom

b) posuvnym meradlom

¢) zavitovym kalibrom

d) mikrometrom

9. V akych osovych systémoch tolerujeme polohy dier podl'a normy STN 02 4260? (2b)
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10. V akom druhu vykresovej dokumentécie sa pouziva takéto zobrazovanie tolerovanych

rozmerov podl'a ISO? Spravnu odpoved’ napiSte na Ciaru. (1b)
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12. Doplnte spravne nazvy vyznacenych Casti prevodovky, ktoré su ulozené
na funkénych plochach hriadel’a a telesa prevodovky.
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13. Na obrazku je zakreslené predpisovanie: (1b)
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a) kuzelového tolerovaného rozmeru
b) valcového tolerovaného rozmeru
c¢) uhlovej tolerovanej plochy

d) umiestnenia diery v rovine

(3b)



Bodové hodnotenie :

vyborny 17 —15 bodov
chvalitebny 14— 12 bodov
dobry 11 — 8 bodov
dostato¢ny 7 — 4 bodov
nedostato¢ny 5 — 0 bodov

Spravne odpovede:

1. b)
2. d)
3. 0
4. a)
5. d)
6
7
8
9

c)
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c)

a) Vv pravouhlom osovom systéme b) v polarnom osovom systéme

10. na vykresoch zostav

11. zavitovy kaliber alebo kaliber na kontrolu vnitornych zavitov

12. 1.hriadel’, 2.priruba, 3.lozisko, 4.0zubené koleso, 5. vymedzovaci krizZok,

6.veko






